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по закупу медltц}ll{ск}tх лrзделrrй способом запроса ценовых предложенлr]"l

года
АО <Казахскlлй научно-исследовательский институт онкологии и

радиологии)>, г. Алматы, пр-Абая, 9 l

l. до (казахскиЙ научно-иссJrедомтельсКяй ивсгит].т оякологиИ и радиологииo, г. Алматы, пр,Абм,9l flровело процедуру закупок mваров (Закуп лекарственных

средств, медицинских изделий) способом запроса цеяовых предлФкений

2. Ло истечениЯ окончательяого срока предсmвлеяиЯ ценовых предложений' указанного в эJrекгронНом объявлевии, цеяовые предложениЯ представлеяы следуюшими

потен циал ьны Iv! и постав tllи кам }l

Материал
гемостатический
рассасывающийся
5,1cM х l0,2cM

Стерильны й местный рассас ы ваю шIи йся ге мостатически

монокомпонентный Nrатериал на основе окисленной
1.1

восстановленной целлюлозы, выполнеrtный из древесного
сырья, что позволяет сохранять достаточную прочность и

структуру материzLпа после соприкосновения с кровью дпя

возмож ного репозиционирования продукта. Материал

представлен в виде многослойной волокнистой структуры,

позволяющей моделироваT,ь размер 
и 

форму фрагмента, 
а

также расслаивать материzuI не менее, чем на 7 слоев для

достижения гемостаза на больших поверхностях.
Содержание карбоксильных групп составляет от l8%o до

2|о/о от массы. При контакте материала с кровью создается

кислая среда (рн ниже 4), при которой подавляется рост и

разв!lтие основных возбудителей раневой инфекчии
(r rп"ющ", 

"ся 
нейтроф ил ам и, согласно классификации

микроорганизмов, основанной на кислотности срелы) -

Staphyl ососсuS аurеus, в т.ч.М RSA; Staphylococcus
epidermidis, в т.ч. MRSE; Escherichia coli; Pseudomonas

aeruginosa; Enterococcus, в т.ч. VRЕ; устойчивые к

пенициJlлину stгeptococcus рпеumопiае; Мiсгососсus luteus:

streptococcus pyogenes, группа А; streptococcus pyogenes,

группа В; Streptococctls Salivarius; Вrапhаmеllа саtаrrhаlis;

tiaci l lus subti l is; Рrоtеus vu l gагis; Соrупеьасtеri um xerosis,

МусоЬасtегium phlei; Clostridium tetani; CIostridium
perlii ngerrs: Васtегоidеs Ггаgi I is; Klebsiel la аегоgепеs l

liel,
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заявленная
обшая цена,
в тенге

Щата и время
предоста B-l]eH lля

ценового
предложения

HaltпletlotlaH lle
потенцllальных
rIocTaBmllKoB

Ед.
1lзм.

Кол-во/
объем

Краткая xapaKl,el)llcтll калъ HaltMeHoBaHrle

нетфл
80

Лиофилизат для приготовления раствора для инфузий,50
мг, NslКаспофунгин1

45
не1,

ш1,Матрикс остеопластическl,tй "Вiо-Оst", блок,40х20хl0 мм,

8 см32
Матрикс
остеопластический





Lactobacill us sp. ; Salnronel la enteritidis; Shigella dysennteriae;
Sеrrаtiа mагсеSсеllS; ЕпtегоЬасtеr cloacae; Pseudomonas
stutzeri; Ргоtеus mirabilis. Приведенный выше список
штаммов патогенов подтвержден доказанным
бактерицидным эффектом и указан в прилагаемой к
продукту инструкции. Материал полностью рассасыtsается
в течение "|-14 дней. Материал предназначен дIlя остановки
капиллярных, венозных и слабых артериatльных
кровотечений во многих областях хирургии, например, в

сердеч но-сосудистой хирургии, при гем орроодэктом ии,
имплантации сосудистых протезов проведении биолсий,
при операциях на легких, в челюстно-лицевой хирургии,
при резекции желудка, при операциях на ЛОР-органах,
печени и желчном пузыре, при гинекологиЧеских
операциях. при торакаJI ьlIой и абдопt инальной

| ."rпurr*rомии. в нейрохирургии, особенно при

I onapar"""oIx вмешательствах на головном мозге, при

| операц"r* на щитовидной железе. при пересадках кожи, а
I

| также при лечении поверхностных травматических
повреждений. Инструкция содержит пошаговое
схематическое руководство по применению лри
эндоскопических процедурах в виде изображений. Наличие
маркировки продукции на стерильном вкладыlпе:
налiменование гем остатического материала, состав, размер
гемостатического материала, наиме нование производителя,
матричный код, катало;кный номер и указание о

стерильности для правильной идентификации продукции
персоналом в стерильной зоне в ходе хирургического
вмешательства. Размер 5,1 см х l0"2 см. Форма поставки по
l0 штук в первичной заводской упаковке, каждая штука в

индивидуал ьной стериль ной упаковке
Тоо <Dives> 31.05.2024г l 1-50

ПДС II фиолетовый
М 1.5 (4/0) 90см две
иглы колющие RB-l

Н ить стерильная хирургическая, синтетическая,

рассасывающаяся, монофиламентная, изготовленная из

полиэфира пол и-п-диоксанона. Испол ьзуемые материалы
не имеют антигенной активности и апирогенны. Нить
окрашена в контрастный цвет д,Iя улуt{шения визуализации

в ране. Нить сохраняет 60О/о прочности на разрыв IN VIVО
через 2 недели,407о через 4 недели, 35%о через б недель,

срок полного рассасывания 182-2З8 лней. Метрический

размер 1,5, условный размер 4l0. !лина нити 90 см. fiBe
иглы. Игла изготовлена из коррозионностойкого
высокопрочного сплава с добавлением хрома, никеля,
титана и молибдена, обработана силиконом, что
способствует уменьшению трения между иглой и тканями.
Материал иглы на 407о более устойчив к необратимой
,rеформации (изгибу), чем иглы из обычной нержавеющей
стали, что предотвращает необходимость замены иглы,

улучшает контроль над иглой и уменьшает травN,tирование

13l9404 уп
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тканей. Металл 11глы создан на базе специфи,tеской

углеролной микроструктуры. характеризующейся
N,raкc имал ьной проч ностью. допол няем ой я вле нием

технологической "памяти метапла". Иглы колющие, l/2
окружности, l7 мм длиной. Щиаметр тела иглы - 0,4572 мм.

Имеются насечки на внешней и внутреннсй области
иглы.стерильный внутренний вкладыш с шовным
материчLпом упакова н в и нди в идуаJI ьную оди нар ную

упаковку из фольги, которая не имеет дополнительного
полимерно-бумажного (транс портировоч ного) пакета.

.щанная упаковка обеспечивает доступ к внутреннему
вкJIадышу в одно движение для минимизации временных

затрат на манипуляции с нитью. Маркировка одинарной

упаковки из фольги содержит наименование шовного
материапа, его состав; товарный ,tнак. товарный знак

производителя, наименование производителя; матричный
код; катаJIожный номер, условный и метрический размер
нити, цвет нити, длину нити, количество нитей; длину
иглы, обозначение типа иглы, кривизны иглы, количества
игл; информацию о сроке годности, номере партии(серии),

изображение иглы в натуральную величину, указание о

стерильности с указанием метода стерилизации, указание
об однократном пр именен и и ; Маркировка внутре ннего
tsкJlадыша содержит наименование шовного матери€Lпа, его

состав, товарный знак, товарный знак производителя,

наименован ие производител я, матрич ны й код, каталожн ы й

номер. условный и метрический размер нити, цвет нити,

длину нити, количество нитей; длины иглы, обозначение

типа иглы, кривизны иглы, изображение иглы в

наryральную величину, количество игл, указание о

стерильности с указанием метода стерилизации, указание
об однократном применени и. С пециальная технология
овальноЙ укJIадки нити на внутрсннем пластиковом лотке

обеспечивает ее прямол ине й ность после извлечения,

минимизируя возникновение эффекта "памяти формы".
игла зафиксирована, не задействуя острие иглы на

внутреннем лотке, что предотвращает затупление острия.

Лоток снабжен отклоняющимся пластиковым лепестком,
который позволяет
позиционировать иглу на нужную глубину в браншах
иглодержателя в одно движение. Групповая упаковка
(коробка) содержит Зб штук, герметична (полиэтилен или

другой материал), предохраняет содержимое от влаги и

дублирует информачию с индивидуальной упаковки.
Каждая коробка содержит инструкцию по медицинскому

ком языке.менению на

5
ПДС Il фиолетовый
М 1.5 (4/0) 90 см две

Нить стерильная хирургическая, синтетическая,

рассасы вающаяся, м оно(l ил аментная, изготовленная из уп
'I'OO KDives) а

,{,>
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иглы колющие SH-l полиэ4)ира пол14-п-диоксанона. Исtlользуемые материaLпы

не иN{еюТ антигенной активности и апирогенны. Нить

окрашена в кон-грастный цвет для улучшения визуаJlизации

в ране. Нить сохраняет 60О/о прочности на разрыв IN Vlvo
через 2 недели,40%о ЧеРез 4 недели,35%о ЧеРез б недель,

срок полного рассасывания 182-2З8 дней, МетрическиЙ

размеР 1,5. условнЫй размер 4/0. ,Щлина нити 90 см, Две
иглы. Иглы изготовлены из корроз ионносто йкого
высокопрочного сплава, обработаны силиконом, что

способствует уменьшению трения между иг.пой и ,гканями-

и облегчает проведение иглы через ткани. Марка стали -

43 l0.Иглы колющие, 1/2 окружности,22 мм дпиной.

,Щиаметр тела иглы 0,45'72 мм, Имеются насечки на

внешней и внутренней области иглы. Стерильный
внутренний вкJIадыш с шовным материаJlом упакован в

индивидуальную одинарную упаковку из фольги, ко,rорая

не имеет дополнительного полимерно-бумажного
(транспортировоч ного) лакета. .щанная упаковка
обеспечивает доступ к внутреннему вкJIадышу в одно

движение для минимизации временных затрат на

манипуляции с нитью. Маркировка одинарной упаковки из

фольги содержит наименование шовного материала, его

состав; товарный знак, товарный знак производителя.

наиме нован ие производиl,ел я ; матрич н ы й код, кат,алож ны й

номер1 условный и метрический размер нити, цвет нити,

дJlину нити, количество нитей; длину иглы] обозначение

типа иглы, кривизны иглы, количества игл; информацию о

сроке годности, номере партии (серии), изображение иглы в

натуральную величину, указание о стерильности с

указанием метода стерилизации, указание об однократном

применении. Маркировка внутреннего вкладыша содержит

наименование шовного материала, его состав, товарный

знак, товарный знак производителя, наименование

производителя, матричный код, каталожный номер,

условный и метрический размер нити, цвет нити, длину
нити, количество нитей; длины иглы, обозначение типа

иглы. кривизны иглы, изображение иглы в натур€Lльную

величину, количество игл, указание о стерильности с

указанием метода стерилизации, указание об однократном
применении. Специальная технология овальной укJIадки
нити на внутреннем пластиковом лотке обеспечивает ее

прямолинейность после извлечения, минимизируя
возникновение эффекта "памяти формы". Игла
зафиксирована, не задействуя острие иглы на внутреннем

лотке, что предотвращает затупление острия. Лоток
снабжен откJlоняющимся пластиковым лепестком, который

позволяеТ позицl.rонировать иглУ на нужную глубину в

браншах иглодержателя в одно движение. Групповая



упаковка (коробка) содержит 36 штук, герметична
(полиэтилен или лругой материал), предохраняет

содержимое от влаги и дублирует информаuию с

индивидуаJlьной упаковки. Каждая коробка содержит
инструкцию по медицинскому применению на русском
языке.

Тоо KDives> З1.05.2024г l1-50

ПДС lI фиолетовый
М2 (З/0) 70 см две
иглы колющие SH-l

нить стер ил ьная хирургичес кая, с и нтетическая,

рассасы вающаяся, монофиламентная, изготовлен ная из

полиэфира поли-п-диоксанона. Используемые материаJIы

не имеют антигенной активности и апирогенны. Нить

окрашена в контрастный цвет для улучшения визуализации

в ране. Нить сохраняет 807о прочности на разрыв IN vIVo
через 2 недели, 70%о ЧеРез 4 недели, 607о ЧеРез б недель,

срок полного рассасывания |82-2З8 дней. Метрический

размер 2, условный размер З/0. .Ц;lина нити 70 см. Щве иглы,

иглы изготовлены из коррозионностойкого
высокопрочного сплава, обработаны силиконоIlrr, что

способствует уменьшению трения между иглой и тканями,

и облегчает проведение иглы через ткани. Марка стали -

43 l0. Иглы имеют конструкцию, увеличивающую
надежность их фиксации в иглодержателе за счет насечек в

rrrecтe захвата. Иглы колющие, l/2 окружности, 22 мм

длиной, .Ц,иаметр тела иглы 0,5588 мм. Имеются насечки на

внешней и t]нутренней области иtuы.Стерильный
внутренний вкJIадыш с шовным материаJIом упакован в

индивидуальную одинарную упаковку из фольги. которая

не имеет допол нител ьного полимерно-бумажного
(транспортировочного) пакета. .Д,анная упаковка
обеспечивает достул к внутреннему вкJIадышу в одно

движение для минимизации временных затрат на

манипуляции с нитью. Маркировка одинарной упаковки из

фольги содержит наименование шовного материаJ]а, его

состав; товарный знак, товарный знак производителя,

наименование производителя; матричный код; каталожный

номер, условный и метрический размер нити, цвет нити,

дJIину нити, количество нитей; длину иглы, обозначение

типа иглы, кривизны иглы, количества игл; информачию о

сроке годности, номере партии (серии), изображение иглы в

натуральную величину, указание о стерильности с

указанием метода стер l,{л изаци и, указание об однократном

применении. Маркировка внутреннего вкJIады ша содержит

наименование шовного материаJrа, его состав, товарный

знак производителя, наименование производителя,

матричныЙ код, каталоЖный номер, условный и

метрический размер нити, цвет нити, длину нити,

количество нитей; длины иглы, обозначение типа иглы,

кривизны иглы, изображение иглы в натуральную

| "ел"чину, 
количество игл, указание о стерильности с

216540
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указаниеN.r метода стерилизации, указание об однократном
приNlенении, Специальная технология овальной укладки
нити на BIJyTpeHHеM пластиковом лотке обеспечивае-г ее

пря мол инейность после извлече ния, м и ним изируя
возникновение эффекта "памяти формы". Игла
зафиксирована, не задействуя острие иглы на BHyтpelt}]eM

лотке, что предотвращает затупление острия. Лоток
снабжен отклоняющ}lмся пластиковым лепестком, который
позволяет позиционировать иглу на ну){tную глубину в

браншах иглодержателя в одно движение. Групповая

упаковка (коробка) содержит 36 штук, герметична
(полиэтилен или другой материал), предохраняет

содержимое от влаги и лублирует информаuию с

индивидуальной упаковки. Каждая коробка содержит
инстрчкцию по медицинскому применен14ю на русском
язы ке.

552550

31.05.2024г 14-З0

5

ТОО <Арех Со>

шт
имплантат сетчатый

размером 12l88,
l 5/88, 20188

титаlловый имплантат для замены тела позвонка в виде

тонкостенной перфорированной втулки с возможностью

резки до нужного размера, внутри большое отверстие д,,lя

костного трансплантата, широкий диапазон доступных

размеров диаметров: 10, l2, 15,20 мм, что позволяет

выбирать имплантаты для шейного, грудного и

поясничного отделов позвоночника" диаметры с цветовой
кодировкой. широкий ассортимент отрезанных по размеру
высоты имплантатOв, в зависимости от диаметра от 7 мм до
88 мм, имплантация возможна с различными оперативными

доступами: передним, передне- и заднебоковым" боковым.
Возможность установки опорных крышек, снижающих

оседания имплантата в телах позвонков

,7

552550
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шт 5

Опорные крыши1 для установки на сетчатые имплантаты,

снижающие риск оседания имплантата в телах позвонков.

.Щоступные диаметры: l0, 12, l5,20 мм, нiшичие плоских и

угJlовых версий 2,5" и 5О, диаметры с цветовой кодировкой,
соответствующие диаметрам имплантата, зубчатая
поверхность опорных крышек, повышающая стабильность

установки имплантата и снижающая риск миграции,
опорные крышки устанавливаемые в имплантатах
блокируются методом вжатия (press-fit), без необходимости
использования допол нительных предох ранител ьных
элементов. Испол ьзуются попарно.

8
Крышка зубчатая
диаметром l2, l5,20

Кейдж дистракционный должен быть изготовлен из

титанового сплава ТiбАl4V-ЕLI по ISO 5832 и ASTM F136.
Кейдж должен состоять из втулки базовой 4, втулки
телес копической с специальным трапецеидаJIьной, гайки
шестеренчатой, ограничительного и стопорного механизма.
все эти системы должны быть собраны в единый
неразъемный блок. ,Щиаметр кейджа l4-1бмм. высота
дестракции l 8-26мм. 25-40мм. 39-68мм.

9

Кейдж
дистракционный, для
шейного отдела
позвоночника со
стабилизатором и
винтами

шт

Нет
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лавсан нити
хирургические
полиэфирные
плетеные

2 l 9500

3 l .05.2024г l4-30ТОО <Арех Со>

шт 2
5.0ChLP пластина для
плечевой кости бо,гв.
L-146

пластина для плечевой кости используется при

м ногооскол ьчатых переломах прокс имального метаэп ифиза

плечевоЙ кости. Пластина фигурная - 3D. АнатомическиЙ
дизайн пластины отражает форму кости. Толщина
пластины 2,8мм. !лина пластины L-l46MM. ширина
пластины в лиафизарной части l2MM, в эпифизарной 20мм.
В эпифизарной части пластины расположены под р€вными

углами в 3-х плоскостях 9 отверстий с двухзахолной

резьбой 4,5мм, 9 отверстий диаметром 2,1 мм под спицы
Киршнера" шlя креlrления шаблон-накладки и для

временной стабилизации и подшиван1,1я мягких тканей, и l
отверстие с двухзаходноЙ резьбоЙ j,_5 для фltксациtл
шаблон-накладки. В лиафизарной части пластины
находится l отверстие диаметром 2,1 мм под спицы
Киршнера на расстоянии 5.5мм от края диафизарной части

пластины, б отверстий с двухзаходной резьбой 4,5мм на

расстоянии 20мм, З5мм,50мм и 65мм от края лиафизарной
части пластины и б компрессионных отверстий диаметром
4,5мм на расстоянии l2,5MM, 27,5мм,42,5мм позволяющие
провести компрессию на промежутке 2мм, и l
компрессионное отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии
56,5мм позволяющее провести компрессию на промежутке
4мм. .Щ,истальная часть изогнута по переменному радиусу,
перепад высоты дист;lльной и проксимalльной части
пластины 5мм. Блокируемые отверстия не должны быть
совмещены с оваJIьными компрессионными отверстиями.
Конструкция пластин должна позволять их
интраоперацио нн ый изгиб. Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магнитно-резонанс ной томографии. Материал
изготовления: сплав титана, соответствующий
международному стандарту lSO 5832 для изделий,
имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: ISO 5832/З; состав материаJIа: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - 7,5О/о, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25% mах, О -

0,2Yо mах.,С - 0,08% max., N - 0,05% mах., Н - 0,0097о mах.,

Ti - остальное. Полирование изделий: механическое;
полирование черновое; полирование заканчивающее;
Пластина ичневого цвета

Лавсан Ns5 Нити хирургические полиэфирные плетеные,
нестерильные, белого цвета, изготовлены из

полиэтиле та

Винт 3,5 - Винт длиной 26мм. Резьба двухзаходная
диаметром З,5мм. Резьба на винте полная. Головка винта

цилиндрическая с двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм,
высотой 3мм, под отвертку типа Тоrх Tl5, гrrубина шлица
1,9мм. Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет

ТОО кАрех Со>
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фиt<сировать его без использования метчика. Рабочая ,tас,гь

винта имеет конусное начаJIо. верlltинный угол - 60О.

Конусное начаJlо имеет З подточки дrиной бмм,
проходящие по радиусу RlOMM. Имллантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магнитно-резона нс но й томо графии. Материа_il

изготовления: сплав титана] соответствующий
международному стандарту ISo 5832 шrя изделиЙ,
имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: ISO 5832/3; состав материаJlа; Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - ],5уо, Та - 0,50% mах.. Fе - 0л25уо mах, о -

0,2оh mах.,С - 0,08% max." N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах.,

Ti, остальное. Полирование изделия: вибрационная

обработка. Винт коричневого цвета.
З 1.05.2024г 14-З0
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ТОО <Арех Со>Винт 3.5 - Винт длиной 30мм. Резьба двухзаходная
диаметром 3,5мм. Резьба на винте полная. Головка винта

цилиндричеакая с двухзаходной резьбой диаметроI!,l 4,5 м м,

высотой Змм, под отвертку типа Тогх Tl5, глубина шлица
1,9мм, Винт имеет сап,lонарезающую резьбу что позволяет

фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть
винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60".
Конусное начало имеет З подточки длиной бмм,
проходящие по радиусу RlOMM. Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магнитно-резонанс ной томографии. Материал
изготовления: сплав титана, соответствующий
международному стандарту ISO 58З2 дпя изделий,
им плантируем ь! х в человеческий организм. Титан,

технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - 7,5о/о, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25% mах, о -

0,2О/о mах., С - 0,08% mах., N - 0,057о max., Н - 0,009%о mах.,

Ti - остальное. Полирование изделия: вибрационная
обработка. Винт коричневого цвета.

5.0ChLP винт 3.5хЗOТlз

Винт 3,5 - Винт длиной 46мм. Резьба двухзаходная
диап.lетром З,5мм. Резьба на винте полная. Головка винта

цилиндрическая с двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм,
высотой 3мм, под отвертку типа Тогх Tl5, глубина шлица
1,9MM. Винт имеетсамонарезающую резьбу что позволяет

фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть
винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60О.

Конусное начаJIо имеет 3 подточки дчиной бмм,
проходящие по радиусу RlOMM, Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магн итно-резонанс ной томографии. Материал
изго,говления: сплав титана, соответствующий
международному стандарту ISO 5832 для изделий,
имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические норN{ы: ISO 58З213; состав материаJIа: Al - 5,5 -

ТОО <Арех Со> 31.05.2024г l4-30
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6,5%, Nb - 6,5 - 7,5"Ь,Та - 0,50% max., Fе - 0,25Yо mаХ,

0,2%о max., с - 0,08% mах,, N _ 0,05% mах., Н - 0,009% max,,

Ti - остальное. Полирование изделия: вибрационная

()-

об отка. Винт tl невого llBe'l'a

з2800
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Винт 3.5 - Винт длиной 50мп,r. Рез

диаметром 3,5мм. Резьба на винте полная. Головка винта

цилиндрическая с двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм,

высотой 3мм, под отвертку типа Тоrх Tl 5, глубина шлица

1,9MM. Винт иплеет самонарезающую резьбу что позволяет

фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть

винта имеет конуснOе начало" вершинный угол - 60О.

Конусное начаJlо имеет 3 подточки длиной бмм,
проходящие по радиусу RlOMM. Имплантаты должны быть

оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магнитнO-резо на t-tc но й томо графи и. Материал

изготовления: сплав,гитана, соответствующий
международному стандарry ISO 5832 дпя изделий,

имплантируемых в человеческий организм. Титан.

технические нормы: ISO 5832/3; состав материаJIа: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - 7,5Уо, Та - 0,50% max., Fе - 0,25% пtах, О -

0,2%о maX., с - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009%о mаХ,,

Ti ocTaJlbнoe. Полирование изделия: вибрационная

ьба двухзаходная

Винт ичневого цвета.

l5 5.OChLP винт 3.5х5OТ

4850
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Винт кортикальный самонарезающий
30мм. Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм. Резьба на

винте полная. Головка винта полупотайная, высотой 2,6мм

под отвертку типа Тоrх Tl5, глубина шлица 1,9мм. Винт
имеет самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать
его без использования метчика. Рабочая часть винта имеет

конусное начаJIо, вершинный угол - 60О. Конусное начаJIо

имеет З подточки длиной бмм, проходящие по радиусу
юOмм. Имплантаты должны быть оценены по критериям

безопасности и совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томограф ии. Материап изготовле н ия : с плав

титана, соответствующий международному стандарту ISO

5832 дrrя изделий, имплантируемых в человеческий
организм. Титан, технические нормы: lSO 58З2lЗ; состав

материала: Al - 5,5 - 6,5О/о, Nb _ 6,5 "l ,5О/о, Та - 0,507о mаХ,,

Fе-0,25Уоmах, о -о,2у. mах., С - 0,08% max,, N - 0,05уо

max., Н - 0,009% mах,, Ti - остаJIьное. Полирование

3,5 - Винт дqиной

отка. Винт золотого цвета.ннаяия

lб
Винт кортика_ltьный
самонарезающий
3,5хЗOТ

l7l0l з
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Отвертка Т15 - Щлина отвёртки 300мм
120мм, диаметр 34мм, сплащена на размер 2-5мм-

поверхность рукоятки рифленая, Рукоятка алюм иниевая,

синего цвета.,щиаметр рабочей части 5мм, закончена под

шлиц типа TORX Tl 5. Медицинская антикаррозийная

,Щлина рукоятки

ISo 7l5з-lстанстаJI ь)

1,7 Отвертка Т l 5

lя Спеппп с Свеоло с измеDительной шкалой 2.81220 - длина свеDла lIl.г кАпех Со> З 1.05.2024г 14-30 зqI 55
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и:]l\{ерител ьl]ой
tUкалой 2,81220

l 40956

3 1.05.2024г l4-З0

2

ТОО <Арех Со>

шт

Втулка направляющая 5,0l2,8 - Инструмент в форме
канюлированной втулки. .Щлина втулки 86мм, диаметр 5мм
на расстоянии 75мм, диаметр канюлированного отверстия

2,8мм. На конце втулки резьба М4,5х1 длиной З,7мм.
Рукоятка длиной 1 1мм, в поперечном сечении имеет форму
шестиконечной звезды диаметром 8мм. Материал
изготовлен ия : Медици нская антикаррозий ная стал ь,

соответствую щая стандартi] ]ýqlДЗ _l

l9 Втулка
направляющая 5.0l2.8

220шrм, диаметр рабочей части сверла 2,8 мм длиной 45мм,
верulинный угол 50О. Сверло имеет 2 острия. угол наклона

спирали острия 25О. Сверло с нанесённой лазером
измерительной шкалой. Шкала берёт своё начало на

расстоянии 98,5мм с отметки l 5мм с шагом 5 мм до
отметки l l0MM. Хвостовик сверла цилиндрический.
материал изготовления : Медицинская анти каррози йная

сталь lSo 7l5з-l

Пластина широкая д,,lя большеберцовой кости -

используется при многооскольчатых переломах

проксимального отдела большеберцовой кости- Пластина

фигурная 3D. Анатомический дизайн пластины отражает

форму кости. Пластина левая. Толщина пластины 4мм.

.Щлина пластины L-200MM, ширина пластины в диафизарной
части l5MM, в эпифизарной 37,5мм. Резьбовые отверстия

имеют выпуклость в ни,кней части отверстия, что позволяет

спрятать глуб;ке головку винта и ограничить контакт

резьбы винта с нижней стороны пластины с мягкими
тканями. Ни;кние подрезы в диафизарной части пластины
ограничивают контакт пластины с костью, улучшают
кровоснабжение тканей вблизи имплантата. В эпифизарной
части пластины расположены под разным14 углами в 3-х
плоскостях 5 оr,верстий с двухзаходной резьбой 6,2мм,2
отверстия диаметром 2,1MM под спицы Киршнера. В

диафизарной части лластины находится 1 отверстие

диаметром 2,1 мм под спицы Киршнера на расстоянии
19,5мм от края лиафизарной части пластины,7 отверстий с

двухзаходноr1 резьбой 6,2мм. Первое отверстие на

расстоянии 9мм от края диафизарной части пластины,

расстояние между отверстиями 21мм и l компрессионное
отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии ЗOмм от края

эпифизарной части пластины, позволяющее провести
компрессию на промежутке 4мм. ,Щиафизарная часть
IUlастины изогнута по радиусу R50, перепад высоты

дистальной и проксимzlJlьной части пластины 9,6мм.
Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с

овальным и ком прессионны м и отверстиям и. Конструкчия
пластин доля(на позволять их интраоперационный изгиб.

Имплантаты должны быть оценены по критериям
безопасности и совместимости с процедурами магнитно-

ТОО <Арех Со> З1.05,2024г l4-30

7.OChLP пластина
широкая дIя
большеберчовой
кости, левая 8отв. L-
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резонанс ной том о графи и. Материал изготовле н ия : с плав

титана, соответствующий международному стандарту ISO

5832 для изделий, имплантируемых в человеческий
организм, Титан, технические нормы: lSO 58З2l3; состав

материаJIа: Al - 5,5 - 6,5%" Nb - 6,5 - 7,5Оh, Та - 0,50%о mаХ,,

Fе - 0,25% mах, О -О.2О/о mаХ., с - 0,08% mах., N - 0,05%

гtlах., Н - 0,009% mах., Ti - остальное. Полирование
издел ий: меха ничес кое : полирование черновое,

пол BaIltle заканtI иваюUlее пластина синего цвета.

l 8800
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Винт 5,0 - Винт длиной 46мм, Резьба двухзаходная

диаметром 5мм. Резьба на винте полная. Головка винта

цилиндричеСкая с двухзаходноЙ резьбой диаметром 6,2мм,

высотой 4,Змм под отвертку типа Тоrх Tl 5, глубина шлица

3мм. Винт имеет самонарезающую резьбу что лозволяет

фиксировать его без использования меl,чика. Рабочая часть

винта и]чrеет конусное начаJlо, вершинный угол - 60О.

Конусное начаJlо имеет 3 подточки длиной 8мм,
проходящие по радиусу R2OMM. Имплантаты должны быть

оценены ло критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магн итно-резонанс ной томографи и. Материал

изготовления: сплав титана, соответствующий
междунароДному стандарту ISO 5832 шtя изделий.

имплантируемых в ttеловеческий организм. Титан.
технические нормы: ISO 5832/З; состав материаJlа: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - ] л5уо, Та - 0"50% mах., Fе - 0,25о^ mах, о -

0,2%о mах., с - 0,08% tTax., N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах,,

Ti - остальное. Полирование изделия: вибрационная
Винт,синего цвета.

21 7.OChLP винт ,5.0х46Т

l 8800
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шт

Винт 5,0 - Винт длиной 50мм. Резьба двухзаходная
диаметром 5мм. Резьба на винте полная. Головка винта

цилиндрическая с двухзаходной резьбой диаметром 6,2мм,

высотой 4,Змм под отвертку типа Тоrх Т15, глубина шлица

3мм. Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет

фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть

винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60О.

Конусное начало имеет З подточки длиной 8мм,
проходящие по радиусу ЮOмм. Имплантаты должны быть

оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурами магнитно-резонанс ной томографии. Материал

изготовления: сплав титана, соответствующий
международному стандарry ISO 58З2 мя изделий,

ИГ\,tПЛаНТИРуемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: lSO 58З2l3; состав материаJIа: Al _ 5,5 _

6,5%, Nb - 6,5 - 1,5уо, Та - 0,507о max., Fе - 0,25% mах, о -

0,2о/оmах.,С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009%о mаХ,,

Ti - остальное. Полирование изделия: вибрационная
винт синего цвета.

22 7.0ChLP винт 5.0х5OТ

22з 7 OChI.Р винт 5 0х60Т Винт 5,0 - Винт длиной 60мм. Резьба двyхзаходная IIIT Тоо <дрех Со> З 1.05.2024г 14-З0 1 8800



диаNlетром _5мм, Резьба на винте полная. Головка винта

цIJлиндриtlеская с двухзахолной резьбой диаметром 6.2мм.
высотой 4,jмм под отвертку типа Тогх Tl5, ruубина шлица
3Mpt. Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет

фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть
винта имеет конусное начаJ]о, вершинный угол - 60О.

Конусное начало имеет 3 подточки дqиной 8мм,
проходящие по радиусу R2OMM. Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магнитно-резонансной томографии. Материал
изготовления: сплав титана, соответствующий
международному стандарту ISO 58З2 для изделий,

имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: ISO 58З2lЗ; состав материала: Al - _5,5 -

6,5%, Nb - 6.5 - 7,5%, Та - 0,50% max., Fе - 0,25о/о mах. о -

0,2о/о mах.,С - 0,08% max., N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах.,

Ti - остальное. Полирование изделия: вибрационная
Винт синего цвета.

Винт 5,0 - Винт длиной 70мм. Резьба двухзаходная
диаметром 5мм. Резьба на винте полная. Головка винта

цилиндрическая с двухзаходной резьбой диаметром 6,2мм,
высотой 4,3мм под отвертку типа Тоrх Tl5, глубина шлица
3мм. Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет

фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть
винта имеет конусное нач€tJIо, вершинный угол - 60О.

Конусное начаJlо имеет 3 подточки дпиной 8мм,
проходящие по радиусу ЮOмм. Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магнитно-резонансной томографии. Материал

ТОО <Арех Со> 3 l .05.2024г l4-З0
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Винт 5,0 - .Винт длиной 65мм. Резьба двухзаходная
диаметром 5мм. Резьба на винте полная. Головка винта

цилиндрическая с двухзаходной резьбой диаметром 6,2мм,
высотой 4,Змм под отвертку типа Тоrх Tl 5, глубина шлица
3мм. Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяе1,

фиксировать его бсз использования метчика, Рабочая часть
винта имеет конусное начаJlо, вершинный угол - 60О.

Конусное нач€шо имеет 3 подточки д,tиной 8мм,
проходящие по радиусу R2OMM. Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с

процедурам и магнитно-резонанс ной томографии. Материал
изготовления: сплав титана, соответствующий
международному стандарту lSO 5832 для изделий,

имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: ISO 58З213; состав материаJIа: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 -'7,5О/о, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25Уо max, О -

0,2Оhmах.,С - 0,08% mах., N - 0,05% max., Н - 0,0097о mах.,

Ti - остальное. Полирование изделия: вибрационная
обработка. Винт синего цвета.

24 7.OChLP винт 5.0х65Т

25 7.OChLP винт 5.0х7OТ шт

,/,--

9400
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l43 го,говле н ия ; с плав,I,итана, соответствующи й

международному стандарту lSO 58З2 шя изделий.

иl\,lллантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: lSO 5832/З; состав материала: Al - 5,5 -

6,_5%, Nb - 6,5 - 7 ,5О/о, Та - 0,507о max,, Fе - 0,25О/о mах, О -

О,2о/о пах., С - 0,08% mах., N - 0,05%о mах,, Н - 0,009%о rnaX,,

Ti - остальное. Полирование изделия: вибрационная
винт синего цвета,

Направитель сверла 9/5 - Инструмент в форме
канюлированноЙ втулки. .Щлина втулки 87мм, наружный

диаметр 9мм, на расстоянии l,2мм от начаJIа втулки
наруж ны й диагй етр ],2мм. Канюл ирован ное отверстие

диамеТРОI\,r 5,5мм. Носовая часть втулки конусовидная,
Рукоятка дJlиной l2MM, в поперечноNl сеtlении имеет форму
шестиконечной звезды диаметDом 12мм. имеет маDкиDовкч

Втулка
направляющая 9/5.0

2|1246

З 1.05.2024г 14-30ТОО <Арех Со>

шт 1

Отвертка Т25 - !лина отвёртки 300мм. Щлина рукоятки
l20MM. диаметр 34мгчt, сплащена на размер 2-5мм.

Поверхность рукоятки рифленая. Рукоятка аJIюминиевая]

синего цвета. Диаме,гр рабочей части 7мм. закончена под

шл и ц типа TORX Т25. Медици нская анти каррозийная

с.l,alпь, с Щая ISo 7 l 53-1

26 Отвертка Т25

3 l 5988

З 1.0_5.2024г 14-30

l

ТОО кАрех Со>

штОтвертка Т30

Отвертка Т30 - fлина отвёртки 300мм. [пина рукоятки
l 20мм, диаметр 34мм, сплащена на размер 25мм.
поверхность рукоятки рифленая. Рукоятка алюминиевая,
синего цвета. Диаметр рабочей части 7мм, закончена под

шлиll типа TORX ТЗ0. Медицинская антикаррозийная
с,гаJI ь ISo 7l5з-l

2,7

40,12ll

ТОО <Арех Со>

шт

Сверло с измерительной шкалой 4.01220 -

220мм, диаметр рабочей части сверла 4мм длиной 45мм,
вершинный угол 50". Сверло имеет 2 острия, угол наклона

спирали острия 25о. Сверло с нанесённой лазереNl

изI\,tерительной шкалой. Шкала берёт своё начало на

расстоянии 98"5мм с отметки l5MM с шагом 5 шtм до

отметки l lOMM. Хвостовик сверла шестигранный

диаметром 4,514,25 мм, длиной 27мм. XBocToBltK сплащён

до размера З,48мм на расстоянии 15,5мм, на расстоянии 5

мм от конца имеет радиа,tьный канал R:0,5MM. Материал

изготовления : Меди цинская антикарроз ийная стал ь,

Длина сверла

lSo 7153-1с

28
Сверло с

измерительной
шкалой 4.01220

10418

З 1.05,2024г 14-З0ТОО <Арех Со>
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Направитель '7 .0l4.0 - Инструмент в форме канюлиро

втулки. .Щлина втулки 87мм, диаметр 7мм на расстоянии
75мм, диаметр канюлированного отверстия 4,2мм. На конце

втулки резьба М5,З длиной 5мм, Рукоятка длиной 12мм, в

поперечном сечении имеет форму шестиконечной звезды

диаметром l0MM, На рукоятке маркировка радиальной
полосой шириной 2мм синего цвета. Материал
изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,

ваннои

ISo 7l5з-l

29
Вryлка
направляющая 7 .0l4,0

з0 шт

ТОО <Арех Со> З l .05 .2024г l4-30
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Сверло канюлированное с измерительной шкалой
5.0l2.21220 - !дина сверла 220мм, диаметр рабочей части
сверла 5мм длrl.rной 45мм, вершинный угол 50О. Сверло
канюлированное, диаметр канюл ирован ного отt}ерстия

2,2мм. Сверло имеет З острия, угол наклона спираJlи острия

25О. Хвостовик сверла цилиндрический. Сверло с

нанесённой лазерем измерительной шкалой. Шкала берёт

своё начало на расстоянии 98,5мм с отметки l 5мм с шагом

5 мм до отметки l 10мм, Материал изготовления:
Медицинская антикаррозийная сталь, соответствующая

ISo 7l 53-1

зl
Сверло
канюлированное с
измерительной
шкалой 5,012.21220

266250

З l .05.2024г 14-30

шт 2

ТОО <Арех Со>Изгибатель мелких пластин 2.5 и 4мм; L- l50 - !дина
инструмента l50MM, ширина рукоятки l5MM, закруглена на

конце, толщина 5мм, ширина рабочей части 20мм, длlина

25мм. В рабочей части изгибателя 2 выемки шириной 2,6мм
глубиной 9мм, на расстоянии 7,5мм от начала изгибателя,
под пластины толщиной до 2,5мм и 4,1 мм глубиной l2MM,

на расстоянии lбмм от нач€Urа изгибателя, под пластины
толщиноЙ до 4мм. Материал изготовления: Медицинская
антикаррозийная сталь, соответствующая стандарту ISO
7l53-|

зz

сгибатель для мелких
пластин, ширина
зазора 2,5 и 4мм,
дчиной l50MM

225000

3 l .05.2024г 14-30

l

ТОО <Арех Со>

штКусачки для спиц

Кусачки должны обеспечить скусывание спицы диаметром
до 2 мм. включительно, при этом на режущих кромках
кусачек после скусывания не допускается появления сколов
и пластических леформаций видимых невооруженным
глазом. Бранши кусачек после скусывания должны
возвращаться в исходное положение под действием
возвратной пружины.,Щлина кусачек не должна превышать
235 мм.

JJ

в форме перстня шириной 2мм. Матери&Jl изготовления:
Медицинская антикоррозийная с-галь, соответствующая

ISo 7l53-1

Канюлированный вертельный стержень. Используется для

фиксачии межвертельных, чрезвертельных и

подвертельных переломов, м ногооскольчатых переломов
вертельно-подвертельной области, чрезвертельные
переломы шеЙки белренной кости. Дина стержня l80MM,

фиксируется при помощи целенаправителя в дистальной и

проксимzulьной части, диаметр дистальной части d:9MM,

диаметр проксимаJIьной части D:l7MM. ,Щистальная ,IacTb

откJIонена под углом бО. Щиаметр канюлированного
отверстия 5мм. Шеечный угол l30". В проксимальной части

два фиксачионных отверстия: отверстие диаметром l l мм
под шеечный винт на расстоянии 42мм от верхушки
стержня и отверстие диаметром 6,5мм под

антиротационный винт на расстоянии 56,4мм от верхушки
стержня. Расстояние между осями фиксационных отверстиЙ

12 мм. В ппоксимальной части Dасположено одно резьбовое

ТОО <Арех Со> З1.05.2024г l4-З0

Стержень вертельный
ChFN l30"-9xl80J4+

шт lll300

l



отверстие под вин,гы 4,5мм и 5.0шrм на расстояниt,i 170мм от

верхушки стержня и одно динамическое отверстие на

расстоянии l 89мм от верхуulки стержня, ,Щинамическое
отверстие под винты диаметром 4"5мм д,lинной 1 0,5мм,
шириной 4"5мм, позволяет провести компрессию на

расстоянии бмм. На нару;кной поверхности дистальной
части стержня находятся два продольных KaHaJ,Ia, которые

обеспечивают сниженllе внутрикостного давления во время

процелуры имплантации. Глубин каждого канала 0,4мм.
каналы расположены по кружности поперечного сечения

каждые 180". Каналы начинаются на расстоянии l l4MM от

верхушки стержня и проходят по всей &,lине стержня, аж до

конца стержня. Стержень универсальный, для левой и

правоЙ конечности. Стержень анодированныЙ, цвет -
зелёныЙ. Стержень имплантирова,гь только с

соответствующими винтами к данным стержням и набором

инструментов предназначе нны м для им плантаци и данных
канюлированны х вертел ьных стержней. Им плантаты

должны быть оценены по критериям безопасности и

совместимости с процедурами магнитно-резонансной
томографии. Материал изготовления: сплав титана,
соответствующий мея(дународному стандарту ISO 5832 для

изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы; ISO 5832/3; состав матсриала: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - 1,5%, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25оh max, о -

0,27о maX., с - 0,08% mах.. N - 0,05% mах.. Н - 0,009%о max,,

Ti - остальное. Полирование изделий: механическое:
полирование черновое; полирование заканчивающее;

канюл ированный вертел ьны й стерже нь. Испол ьзуется для

фиксации межвертельных, чрезвертельных и

подвертел ьных переломов, м ногооскольчатых перелом ов

вертельно-подвертельной области, чрезвертельные

переломы шейки бедренной кости. Длина стержня 200мм,

фиксируется при помощи целенаправителя в дистаJIьной и

проксимаIьной части, диаметр дистальной части d:9MM,

диаметР проксимаJlьной части D:l 7мм.,Ц,истальная часть

откJIонена под углом 6". Щиаметр канюлированного
отверстия 5мм, Шеечный чгол l30,. В проксимапьной части

два фиксационных отверстия: отверстие диаметром 1 lMM

под шеечный винт на расстоянии 42мм от верхушки
стержня и отверстие диаметром 6,5мм под

антиротационный винт на расстоянии 56,4мм от верхушки

стержня. Расстояние между осями фиксационных отверстий

l2 мм. В проксимальной части расположено одно резьбовое
отверстие под винты 4,5мм и 5,0мм на расстоянии 170мм от

верхуtllки стержня и одно динамическое отверстие на

расстоянии 189мм от верхушки стержня. ,Щинамическое

ТОО <Арех Со> 31.05.2024г l4-З0

Стержень вертельный
ChFN 130'-9х200

1 1 lз00
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отверстие под винты диаl\4етроl\,, 4,5пrп,л дгrинной 10,5мпr,

шириной 4,5мм" позволяет провести компресс}iю на

расстоянии бмм. На наруlкной поверхности дис,rальной
части стержня находятся два продольных KaHaJla, которые
обеспечивают снижение внутрикостного давления во время
процедуры имплантации. Глубин каждого канала 0,4мм.
Каналы расположены по кружности поперечного сечения
каждые l80", Каналы начинаются на расстоянии 1 l4MM от
верхушки стержня и проходят по всей длине стержня, аж до
конца стержня. Стеря<ень универса]тlьный, длlя левой и

правой конечности. Стержень анодированный, цвет
зелёный. Стеряtень имплантировать только с

соответствующими винтаr\{и к данным стержням и набором
инструментов предншначенным ддя имплантации данных
канюл ирован ны х вертел ь ных с,герж не й. И м плантаты
должны быть оценены по критериям безопасности и

совместимости с процедурами магнитно-резонансной
томографии. Материал изготовления: сплав титана,
соответствующиЙ международному стандарту ISo 58З2 ддя
изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: ISO,5832/3;состав материала: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - 1,5%, Та - 0,507о mах., Fе - 0,25oh mах, о -

0,2О/о пах,,С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах.,
Ti остalльIIое. Полирование изделl,tй: механическое:
полирование черновое: полирование заканчивающее;
в

4
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Винт дистальный диаметром должен быть 4,5мм, длина
винта40мм, резьба на нох(ке винта полная, длиноЙ на бшлм

меньше длины винта. для каждой дJIины винта. Головка
винта цилиндрическая диаметром бмм высотой 4,5мм под
шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного
шлица 2,5мм. Винты должны иметь самонарезающую

резьбу что позволит фиксировать их без использования
метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало,
вершинный угол - 60'. Конусное начало имеет З подточки
дJIиной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по

критериям безопасности и совместимости с процедурами
магн итно-резонанс ной томографии. Материал
изготовления: сплав титана, соответствующий
международному стандарту ISO 58З2 дчя изделий,
имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: lSO 58З2lЗ; состав материаJIа: A1 - 5,5 -

6,59'о, Nb - 6,5 - 1,5%, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25Оh mах, О -

0,27о mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,0097о mах.,
Ti - остальное. Полирование изделий: механическое;
полирование черновое; полирование заканчивающее;
вибрационная обработка.

зб
Винт дистальный 4.5
L-40

з1 Винт дистальный 4.5 Винт дистальный диаметром должен быть 4,5мм, длина шт О <Арех Со> 31.05.2024г l4-30 29040



L-45

Фиксационный
канюлированный
вертельный винт
I l 12.7 l90

винта 45мм, резьба на ножке винта полная, .tциной на бмм
меньше длины винта, для каждой JLлины винта. Головка
винта цилиндрическая диаметром бмм высотой 4,5мм под
шестигранную отвертку S3,5 мм (rтrубина шестигранного
шлица 2,5мм. Винты должны иметь самонарезающую

резьбу что позволит фиксировать их без использования
метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало,

вершинный угол - 60". Конусное HatIaJIo имеет 3 подточки

длиной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по

критериям безопасности и совместимости с процедурами
магнитно-резонансной томографии. Материал
изготовления: сплав титана) соответствующий
международному стандарту ISO 58З2 для изделий,

имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: ISO 5832i3; состав материала: Al - _5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - 1 ,5%, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25уо max, о -

02оh mах.,С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах.,

Ti - остальное. Полирование изделий: механическое:
полирование черновое; полирование заканчивающее;
в tlая

Фиксационный канюлированный винт (шеечный) - лиаметр
винта 1 lMM, длIина винта 90мм, диаметр канюлированного
отверстия 2,7мм. Резьба только в проксимаJ]ьной части
винта, диаметром l0,8MM, длиной 28,5мм, дrя фиксации в

шейке и головке бедренной кости. Рабочая часть винта

имеет конусное начало, вершинный угол - 120". Конусное
начаJIо имеет 3 подточки по спирали пол углом l8o. В
проксимальной части винта находится внутренняя резьба

5з000

З l .05.2024г l4-30
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ТОО <Арех Со>

шт

Фиксацион ны й канюл ирован ны й винт (антиротацион ны

диметр винта 6,5 мм, дJIина B}lHToB 85мм, диаметр
канюл ирован ного отверст ия 2,"J мм, должен иметься шли ц
под шестигранную отвертку 54, lлубиной 5мм. Резьба

только в проксимальной части винта, диаметром 6,4мм,

длиной l8 мм, для фиксаuии в шейке и головке бедренной

кости. Рабочая часть винта имеет конусное начаJlо,

вершинrьlй угол - l20o. Конусное начаJIо имеет З подточки
по спираJIи под углом l 8О. Материал изготовления: сплав
титана, соответствующий международному станларту ISO
_5832 дпя изделий, имплантируемых в человеческий
организм. Имплантаты должны быть оценены по критериям
безопасности и совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Титан, технические нормы: ISO

58З2lЗ состав ,материzша: Al - 5,5 - 6,5Уо, Nb - 6,5 -'7,5О/о,Та

- 0,50% mах., Fе - 0,25Уо mах, О - 0,2'/о mах., С - 0,087о mах.,

N - 0,05% mах., Н - 0,009% max., Ti - ocTaJlbнoe.
Пол ирование издел ий: механичес кое: пол ирование
черновое; пол ирование заканч ивающее; вибрационная

й)-

винт золотого цвета.

38

Фиксационны й

канюлированный
вертельный винт
6.512.,ll85H

39 шт
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М8 под слепой винт и комtlрессио}tный ключ. Резьба на

длине l4MM. У верхl,шки проксимаJIьнойчасти винта

внутри находится углубление диаметром 8,5мм и глубиной
2мм для голоки слепого винта и два углубления
проходящие через ось винта, размером ЗхЗмм, служащие

деротацией компрессионного ключа во время вкручивания
винта в кость. На наружной поверхности проксимаоьной
tlасти винта располоя(ены четыре продольных кана_па

расположенных по окружности каждые 90О. Кана_лы

начинаются на расстоянии lб мм от верхушки винта

глубиной 0,9мм и продолжается на расстоянии от 35 до 55

мм с шагом 5 мм соответственно, углубляясь до глубины
1,4MM, с выходом по радиусу R2OMM. Имплантаты должны
быть оценены по критериям безопасности и совместимости
с процедурам и магн иl,но-резонансной том ографии.

Материал изготовления: сплав титана, соответствующий
международному стандарту ISO 5832 для изделий,

имплантируемых в чеJlовеческий организм. Титан,
техническl4е нормы: ISO 5832/З; состав материала: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - ],5о^, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25уо mах, о -

0,2%о mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,0097о mах.,

Ti - остальное. Полирование изделий: механическое:
полирование черновое; полирование заканчивающее;

ционная Винт золотого
Фиксационный канюлированный винт (шеечный) - лиаметр
винта l l мм. длина винта 95мм, диаметр канюлированного
отверстия 2,'7мм. Резьба только в проксимаJIьной части
винта, диаметром l0,8MM, длlиной 28,5мм, ддя фиксачии в

шейке и головке белренной кости. Рабочая часть винта
имеет конусное начало, вершинный угол - l20o. Конусное
начало имеет 3 подточки по спирали пол, углом l8". В
проксимальной части винта находится внутренняя резьба
М8 под слепой винт и компрессионный ключ. Резьба на

4пине l4MM, У верхушки проксимzшьной части винта
внутри находится углубление диаме]ром 8,5мм и глубиной
2мм для голоки слепого винта и два углубления
проходящие через ось винта, р€вмером 3х3мм, служащие

деротацией компрессионного ключа во время вкручивания
винта в кость. На наружной ловерхности проксимаоьной
части винта расположены четыре продольных канzша

расположенных по окружности каждые 90". Каналы
начинаются на расстоянии lб мм от верхушки винта

глубиной 0,9мм и продолжается на расстоянии от 35 до 55

мм с шагом 5 мм соответственно, углубляясь до глубины
1,4MM, с выходом по радиусу R2OMM. Имплантаты должны
быть оценены по критериям безопасности и совместимости
с процедурами магнитно-резонансной томографии.
Материал из готовле н ия : с пл ав титана, соответствующи й

ТОО <Арех Со> 3 l .05.2024г l4-30
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международному стандарту lSO 58З2 мя изделий,
имплантируемых в человеческий организм. Титан.
технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - 1,5О/о, Та - 0,50% max., Fе - 0,25О/о rпах, О -

0,2%о mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% max., Н - 0,009О/о max.,

Ti - остальное. Полирование изделий: механическое:
пол ирование черновое; пол ирован ие заканч ивающее;

он ная винт золотого цвета

Винт компрессионный - должен быть совместим с

внутренней резьбой внутреннего отверстия в

проксим€lльной части используемого вертельного стержня.
винт используется для блокирования фиксационного
канюлированного (шеечного) винта. Размеры винта: резьба
М8х1,25мм на промежутке 8мм, длина винта 26мм, длина

дистальной конусной части l 0мм, угол конуса 20О

завершённый сферической поверхностью радиусом R1,95.

,Щиаметр нерезьбовой поверхности 6,8мм. Шлиц винта

выполнен под шестигранную отвертку 54 мм, глубина
шестигранного шл ица 4,2мм. Винт неканюл ированны й.

Имплантаты должны быть оценены по критериям

безопасности и совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал изготовления: сплав

титана, соответствующий международному станларту ISO

58з2 для изделий, имплантируемых в человеческий

ТОО <Арех Со> З 1.05.2024г l4-30
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Винт слепой - должен быть совместим с BepxHI4M

отверстием проксим€}льной части вертельного стержня,
позволяет закрыть верхнее отверстие стержня для

предотвращения зарастания его костной тканью, либо

у&тlинить верхнюю часть стержня.,Щиаметр винта 12мм,

дпина l 3мм. длина проксимальной части винта 2 мм, имеет

фаску l х45мм. Винт полностью прячется в стержне. Резьба

BllHTa Ml2MM на длине 5 мм на расстоянии 4 мм от

дистального конца винта, диаметр дистальноЙ tIасти винта

не имеющий резьбы 9,5мм. Винт канюлированный, диаметр
канlолированного отверстия бмм. Шлиц винта выполнен
под шестигранную отвертку 54MM, глубина шестигранного
шлllца 4мм. Имплантаты должны быть оценены по

критериям безопасности и совместимости с процедурами
магн итно-резонанс ной томографи и. Материал
изготовления: сплав т,иl,ана, соответствующий

N{еждународному стандарту ISO 5832 для изделий,

имплантируемых в человеческий организм. Титан,
технические нормы: lSO 5832/З; состав материала: AI - 5,5 -

6,5%, Nb - 6,5 - 1,5уо, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25о/о maX, о -

0,2О/о mах.,С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009% max.,

Ti - остальное. Полирование изделий: механическое:

полирование черновое; полирование заканчивающее;
в ная об Вин,г золотого цвета.

4l винт слепой
М l2x l .7-5-0

42 шт 26860



орган}4зм. Титан, техниtlеские нормы: ISO 5832/3; состав
маl,ер}4ала: Al - 5,5 - 6,5О^, Nb - 6,5 - 7,5ОА, Та - 0,_50%о пlах.,
Ре - 0,25YоIпах, о - 0,2%max., С - 0,08% mах., N - 0,05%
пlах., Н - 0,009% max., Ti - остальное. Полирование
изделий: механическое: полирование черновое;
полирование заканчивающее; вибрационна! 9qреботка,

l) В ходе рассмотреяия ценовых пrЕдложеяий посmвuцки не mюTоневы,

2) потенцимьные поставщики, при процедуре вскрытия коявертов с ценовыми пр€д'tожениями не присутствовали.

З) опр€делены соответствующие требованиrм объявления, следующие потенциальные поставщикиi ТОО (Dives), ТОО dpex Со),

З. По рзуль,гатаМ рассмотревиЯ цеяовых предлож€ний всех по,генцимьЁыХ посmвщикоВ комиссия АО (Казахский научно-исследовательский ияст}lт}т онкологии и

радиологии), г. Алматы, пр.Абал,9] РЕШИЛА:
- призяать закупки mМров (Закуп медицинскПх изделий) способом заПроса ценовых лредложений по лотам N9 I,2,3,8,9,10 яе сосTоявшимися на основаяип пунrга 79;

- прпз*аr" залryп*"'гouapoB (Закуп медицинских изделий) способом запро.ч ченовь,* пр"д,"оrпения по ло,гам J,г9 4-42 состоявшимися на основании лунrга 78;

- *y*""."nr, .u*yn*n no лоry Jtф,5,6 у ТОО (Djves) (r,Алматы, ул.ГОголя 89А) на сумму 588540,00 (пятъсOг восемЬдесят восемь тысяЧ пятьсот сорок) тенrе, осуществи,гь

закупки по лоту ло7,s, it _42 у тоо (дрех со; (г,длмаъt, ул.Е.рахмадиева 35) на сумму з55з9l9,00 (три миллиона пятьсот пятьдесят три тысяч девятьсот девятнадцать) тенге,

Работнику подразделения закупок опубликовать итоги закупок на Интернет-ресурсе в течение 3 (трех) рабоч их днейi со дня подписан

Онгарбаев Б.Т

Кузембаев Т.М

Бимирзаева Ж,Г

Заместитель Председателя правления по клинической Турлыбекова
части, Председатель комиссии;

начапьник Отдела государственных закупок,
заместитель Председателя комиссии;

Исбергенова К.К.

экономист отдела планирования и экономиtlеского

анал иза:
Щиас А

'f.
руководител ь отдела правовой

_работы;

Руководитель I-[eHTpa

лекарственного обеспечения :

менеджер Отдела
государстве нных закупок,
секретарь комиссии.
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